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Deutsche Akkreditierungsste lle GmbH 

B e li e h e n e g e m ä ß § 8 A bsa t z 1 A k kSt e ll e G i .V . m . § 1 A bsa t z 1 A k kSt e ll e G BV 
Unterze ichnerin der Multilateralen Abkommen 
von  EA,  ILAC und IAF zur gegense itigen Anerkennung 

A k k re d i t i e ru n g 

Die Deutsche Akkreditierungsste lle GmbH bestätigt hiermit, dass das Prüflaboratorium 

P W T Prü f- u n d W er kst o f f t ech n ik  G m b H 

Ale x a n d e rst r a ß e 1 8 , 8 9 5 2 2 H e id e n h e i m 

die Kompetenz nach DIN EN ISO/IEC 17025:2018 besitzt, Prüfungen in folgenden Bere ichen 
durchzuführen: 

m a n u e ll e  z e rs t öru n gsfr e i e  Prü fu n g e n (Ul t r asch a ll- , D u rchst r a h lu n gs- , M a g n e t p u lv e r- , E in drin g- u n d 
v isu e ll e  Prü fu n g ) a n m e t a ll isch e n W er kst o f f e n in d e r m e t a ll e r z e u g e n d e n u n d m e t a llv e r a rb e i t e n d e n 
I n d ust r i e  so w ie in d e r A n la g e n t ech n ik  u n d i m A n la g e n b a u ; 
p h ysi k a lisch e u n d m ech a n isch- t ech n olog isch e Prü fu n g e n (Z u g v e rsuch , D ruck v e rsuch , B i e g e v e rsuch , 
Sch w in g v e rsuch , K e rbsch la g b ie g e v e rsuch , H ä r t e prü fu n g ) ; M e t a llogr a p h ie so w ie op t isch e F u n k e n-
e m issio nssp e k t ro m e t r i e  ( a n St a h l u n d G usse ise n so w ie a n A lu m in iu m - u n d K u p f e r l e g ie ru n g e n ) a n 
G uss- u n d Sch m ie d e t e il e n , Vor m a t e ri a l i e n , H a lb z e u g e n , B l ech e n , Sch w e iß v e rb in d u n g e n , Ro hre n 
u n d U m for m prod u k t e n in d e n Se k t or e n A n la g e n t ech n ik  u n d A n la g e n b a u , m e t a ll e r z e u g e n d e u n d 
-v e r a rb e i t e n d e I n d ust r i e  

Die Akkreditierungsurkunde gilt nur in Verbindung mit dem Besche id vom 20.12.2018 mit der 
Akkreditierungsnummer D-PL-11182-02. Sie besteht aus diesem Deckblatt, der Rückse ite des 
Deckblatts und der folgenden Anlage mit insgesamt 7 Se iten. 

Registrierungsnummer der  Urkunde:  D -PL-1 1 1 8 2-0 2-0 0 

Frankfurt am Main, 20.12.2018  Im A  ft  sg Dipl.-In ) Ralf Egner 
Abte i ungsle ite 

Die Urkunde samt Urkundenanlage gibt den Stand zum Ze itpunkt des Ausste llungsdatums wieder. Der jewe ils aktue lle Stand des 

Ge ltungsbere iches der Akkreditierung ist der Datenbank akkreditierter Ste llen der Deutschen Akkreditierungsste lle GmbH (DAkkS) zu 

entnehmen. https: / /www .dakks.de/content/datenbank-akkreditierter-ste llen  

Siehe Hinwe ise  adder  Rückse ite 



Deutsche Akkreditierungsste lle GmbH 

Standort Berlin Standort Frankfurt am Main Standort Braunschwe ig 
Spitte lmarkt 10 Europa-Allee 52 Bundesallee 100 
10117 Berlin 60327 Frankfurt am Main 38116 Braunschwe ig 

Die auszugswe ise Veröffentlichung der Akkreditierungsurkunde bedarf der vorherigen schriftlichen 
Zustimmung der Deutsche Akkreditierungsste lle GmbH (DAkkS). Ausgenommen davon ist die separate 
We iterverbre itung des Deckblattes durch die umse itig genannte Konformitätsbewertungsste lle in 
unveränderter Form. 

Es darf nicht der Ansche in erweckt werden, dass sich die Akkreditierung auch auf Bere iche erstreckt, 
die über den durch die DAkkS bestätigten Akkreditierungsbere ich hinausgehen. 

Die Akkreditierung erfolgte gemäß des Gesetzes über die Akkreditierungsste lle (AkkSte lleG) vom 
31. Juli 2009 (BGBI . I  S. 2625) sowie der Verordnung (EG) Nr. 765/2008 des Europäischen Parlaments 
und des Rates vom 9. Juli 2008 über die Vorschriften für die Akkreditierung und Marktüberwachung 
im Zusammenhang mit der Vermarktung von Produkten (Abi. L 218 vom 9. Juli 2008, S. 30). 
Die DAkkS ist Unterze ichnerin der Multilateralen Abkommen zur gegense itigen Anerkennung der  
European co-operation for Accreditation (EA),  des International  Accreditation  Forum (IAF) und 
der International  Laboratory Accreditation Cooperation  (ILAC). Die Unterze ichner dieser Abkommen 
erkennen ihre Akkreditierungen gegense itig an. 

Der aktue lle Stand der Mitgliedschaft kann folgenden Webse iten entnommen werden:  
EA:  www .european-accreditation.org  
ILAC: www .ilac.org  
IAF: www .iaf.nu  



 

verwendete Abkürzungen: siehe letzte Seite 
 
Die Urkunde samt Urkundenanlage gibt den Stand zum Zeitpunkt des Ausstellungsdatums wieder. Der jeweils aktuelle Stand des 
Geltungsbereiches der Akkreditierung ist der Datenbank akkreditierter Stellen der Deutschen Akkreditierungsstelle GmbH (DAkkS) zu 
entnehmen. https://www.dakks.de/content/datenbank-akkreditierter-stellen 
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Deutsche Akkreditierungsstelle GmbH 
 
 

Anlage zur Akkreditierungsurkunde D-PL-11182-02-00 
nach DIN EN ISO/IEC 17025:2018 
 
 
Gültig ab: 20.12.2018 

Ausstellungsdatum: 20.12.2018 

 

Urkundeninhaber: 

PWT Prüf- und Werkstofftechnik GmbH 
Alexanderstraße 18, 89522 Heidenheim 
 
Prüfungen in den Bereichen: 

manuelle zerstörungsfreie Prüfungen (Ultraschall-, Durchstrahlungs-, Magnetpulver-, Eindring- und 
visuelle Prüfung) an metallischen Werkstoffen in der metallerzeugenden und metallverarbeitenden 
Industrie sowie in der Anlagentechnik und im Anlagenbau; 
physikalische und mechanisch-technologische Prüfungen (Zugversuch, Druckversuch, Biegeversuch, 
Schwingversuch, Kerbschlagbiegeversuch, Härteprüfung); Metallographie sowie optische Funken-
emissionsspektrometrie (an Stahl und Gusseisen sowie an Aluminium- und Kupferlegierungen) an 
Guss- und Schmiedeteilen, Vormaterialien, Halbzeugen, Blechen, Schweißverbindungen, Rohren 
und Umformprodukten in den Sektoren Anlagentechnik und Anlagenbau, metallerzeugende und  
-verarbeitende Industrie 
 
 
 
Innerhalb der mit * gekennzeichneten Akkreditierungsbereiche ist dem Prüflaboratorium, ohne  
dass es einer vorherigen Information und Zustimmung der DAkkS bedarf, die Anwendung der   
hier aufgeführten genormten oder ihnen gleichzusetzenden Prüfverfahren mit unterschiedlichen 
Ausgabeständen gestattet. Das Prüflaboratorium verfügt über eine aktuelle Liste aller Prüfverfahren 
im flexiblen Akkreditierungsbereich. 
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1 Zerstörungsfreie Prüfungen * 
 
1.1 Ultraschallprüfung 
 
DIN ISO 4386-1 
2015-12 

Gleitlager - Metallische Verbundgleitlager - Teil 1: Zerstörungsfreie 
Ultraschallprüfung der Bindung für Lagermetall-Schichtdicken  
>= 0,5 mm 

  
DIN EN ISO 13588 
2013-11 

Zerstörungsfreie Prüfung von Schweißverbindungen - Ultraschall-
prüfung - Anwendung von automatisierter phasengesteuerter Array-
Technologie 

  
DIN EN ISO 10893-10 
2011-07 

Zerstörungsfreie Prüfung von Stahlrohren - Teil 10: Automatisierte 
Ultraschallprüfung nahtloser und geschweißter (ausgenommen 
unterpulvergeschweißter) Stahlrohre über den gesamten Rohr-
umfang zum Nachweis von Unvollkommenheiten in Längs- und/ 
oder Querrichtung 

  
DIN EN ISO 22825 
2012-08 

Zerstörungsfreie Prüfung von Schweißverbindungen - Ultraschall-
prüfung - Prüfung von Schweißverbindungen in austenitischen 
Stählen und Nickellegierungen 
(zurückgezogene Norm) 

  
DIN EN ISO 17640 
2011-04 

Zerstörungsfreie Prüfung von Schweißverbindungen - Ultraschall-
prüfung - Techniken, Prüfklassen und Bewertung  
(hier: Kapitel 7-10 + Anhang A) 
(zurückgezogenes Dokument) 

  
DIN EN 10307 
2002-03 

Zerstörungsfreie Prüfung - Ultraschallprüfung von Flacherzeug-
nissen aus austenitischem und austenitisch-ferritischem nichtros-
tendem Stahl ab 6 mm Dicke (Reflexionsverfahren) 

  
DIN EN 10308 
2002-03 

Zerstörungsfreie Prüfung - Ultraschallprüfung von Stäben aus 
Stahl 

  
DIN EN ISO 23279 
2010-08 

Zerstörungsfreie Prüfung von Schweißverbindungen - Ultraschall-
prüfung - Charakterisierung von Anzeigen in Schweißnähten 
(zurückgezogene Norm) 

  
DIN EN 10160 
1999-09 

Ultraschallprüfung von Flacherzeugnissen aus Stahl mit einer 
Dicke größer oder gleich 6 mm (Reflexionsverfahren) 

  
DIN EN 10228-3 
2016-10 

Zerstörungsfreie Prüfung von Schmiedestücken aus Stahl - Teil 3: 
Ultraschallprüfung von Schmiedestücken aus ferritischem oder 
martensitischem Stahl 
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DIN EN 12680-1 
2003-06 

Gießereiwesen - Ultraschallprüfung - Teil 1: Stahlgussstücke für 
allgemeine Verwendung 

  
DIN EN 12680-3 
2012-02 

Gießereiwesen - Ultraschallprüfung - Teil 3: Gussstücke aus Guss-
eisen mit Kugelgraphit 

  
SEP 1923 
2009-02 

Ultraschallprüfung von Schmiedestücken aus Stahl mit höheren 
Anforderungen, insbesondere für Bauteile in Turbinen- und 
Generatoranlagen 

  
DIN EN ISO 16810 
2014-07 

Zerstörungsfreie Prüfung - Ultraschallprüfung - Allgemeine Grund-
sätze 
(hier: Kapitel 9) 

  
DIN EN ISO 16826 
2014-06 

Zerstörungsfreie Prüfung - Ultraschallprüfung - Prüfung auf Inho-
mogenitäten senkrecht zur Oberfläche 

  
DIN EN ISO 16827 
2014-06 

Zerstörungsfreie Prüfung - Ultraschallprüfung - Beschreibung und 
Größenbestimmung von Inhomogenitäten 

 
 
1.2 Eindringprüfung 
 
DIN ISO 4386-3 
1992-11 

Gleitlager - Metallische Verbundgleitlager - Zerstörungsfreie Prüfung 
nach dem Eindringverfahren 

  
DIN EN ISO 3452-1 
2014-09 

Zerstörungsfreie Prüfung - Eindringprüfung - Teil 1: Allgemeine 
Grundlagen 
(hier: Punkt 8) 

  
DIN EN 1371-1 
2012-02 

Gießereiwesen - Eindringprüfung - Teil 1: Sand-, Schwerkraftkokil-
len- und Niederdruckkokillengussstücke 

  
DIN EN 1371-2 
2015-04 

Gießereiwesen - Eindringprüfung - Teil 2: Feingussstücke 

  
DIN EN 10228-2 
2016-10 

Zerstörungsfreie Prüfung von Schmiedestücken aus Stahl - Teil 2: 
Eindringprüfung 

 
 
1.3 Sichtprüfung 
 
DIN EN 13018 
2016-06 

Zerstörungsfreie Prüfung - Sichtprüfung - Allgemeine Grundlagen 
(hier: Kapitel 5-6) 
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1.4 Magnetpulverprüfung 
 
DIN EN ISO 9934-1 
2017-03 

Zerstörungsfreie Prüfung - Magnetpulverprüfung - Teil 1: Allgemeine 
Grundlagen 
(hier: Kapitel 7-14) 

  
DIN EN 1369 
2013-01 

Gießereiwesen - Magnetpulverprüfung 

  
DIN EN ISO 17638 
2017-03 

Zerstörungsfreie Prüfung von Schweißverbindungen - Magnetpulver-
prüfung 

 
 
1.5 Durchstrahlungsprüfung 
 
DIN EN ISO 5579 
2014-04 

Zerstörungsfreie Prüfung - Durchstrahlungsprüfung von metallischen 
Werkstoffen mit Film und Röntgen- oder Gammastrahlen - Grund-
lagen 
(hier: Kapitel 6) 

  
DIN EN ISO 17636-1 
2013-05 

Zerstörungsfreie Prüfung von Schweißverbindungen - Durchstrah-
lungsprüfung - Teil 1: Röntgen- und Gammastrahlungstechniken mit 
Filmen 

  
DIN EN ISO 17636-2 
2013-05 

Zerstörungsfreie Prüfung von Schweißverbindungen - Durchstrah-
lungsprüfung - Teil 2: Röntgen- und Gammastrahlungstechniken mit 
digitalen Detektoren 

  
DIN EN 12681 
2003-06 

Gießereiwesen - Durchstrahlungsprüfung 
(zurückgezogene Norm) 

 
 
1.6 Verfahrensübergreifende Normen für ZfP (hier für UT, PT, MT, VT, RT) 
 
DIN EN ISO 17635 
2017-04 

Zerstörungsfreie Prüfung von Schweißverbindungen - Allgemeine 
Regeln für metallische Werkstoffe 
(hier: Kapitel 8-10) 

  
AD 2000-Merkblatt HP 5/3 
Anlage 1 
2015-04 

Zerstörungsfreie Prüfung von Schweißverbindungen - Verfahrens-
technische Mindestanforderungen für die zerstörungsfreien 
Prüfverfahren 
(hier: Abschnitt 3) 
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2 Mechanisch-technologische Prüfungen * 
 
DIN EN 1370 
2012-03 

Gießereiwesen - Bewertung des Oberflächenzustandes 
(hier: Kapitel 3) 

  
DIN EN ISO 7438 
2016-07 

Metallische Werkstoffe - Biegeversuch 

  
DIN EN ISO 5173 
2012-02 

Zerstörende Prüfungen von Schweißnähten an metallischen Werk-
stoffen - Biegeprüfungen 

  
SEP 1390 
1996-07 

Aufschweißbiegeversuch 

  
DIN EN 12797 
2000-12 

Hartlöten - Zerstörende Prüfung von Hartlötverbindungen 

  
DIN 50106 
2016-11 

Prüfung metallischer Werkstoffe - Druckversuch bei Raumtemperatur 

  
DIN EN ISO 148-1 
2017-05 

Metallische Werkstoffe - Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy - Teil 1: 
Prüfverfahren 

  
DIN 50100 
2016-12 

Schwingfestigkeitsversuch - Durchführung und Auswertung von 
zyklischen Versuchen mit konstanter Lastamplitude für metallische 
Werkstoffproben und Bauteile 

 
 
3 Zugversuch * 
 
DIN EN ISO 6892-1 
2017-02 

Metallische Werkstoffe - Zugversuch - Teil 1: Prüfverfahren bei 
Raumtemperatur 

  
DIN EN ISO 4136 
2013-02 

Zerstörende Prüfung von Schweißverbindungen an metallischen 
Werkstoffen - Querzugversuch 
 

 
DIN EN ISO 5178 
2011-05 

Zerstörende Prüfung von Schweißverbindungen an metallischen 
Werkstoffen - Längszugversuch an Schweißgut in Schmelzschweiß-
verbindungen 
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4 Härteprüfung * 
 
DIN EN ISO 6506-1 
2015-02 

Metallische Werkstoffe - Härteprüfung nach Brinell - Teil 1: Prüf-
verfahren 

  
DIN EN ISO 6507-1 
2006-03 

Metallische Werkstoffe - Härteprüfung nach Vickers - Teil 1: Prüf-
verfahren 

  
DIN EN ISO 9015-1 
2011-05 

Zerstörende Prüfung von Schweißverbindungen an metallischen 
Werkstoffen - Härteprüfung - Teil 1: Härteprüfung für Lichtbogen-
schweißverbindungen 

  
DIN EN ISO 9015-2 
2016-10  

Zerstörende Prüfung von Schweißverbindungen an metallischen 
Werkstoffen - Härteprüfung - Teil 2: Mikrohärteprüfung an Schweiß-
verbindungen 

  
DIN EN ISO 14271 
2012-11 

Widerstandsschweißen - Vickers-Härteprüfung (Kleinkraft- und 
Mikrohärtebereich) von Widerstandspunkt-, Buckel- und Rollen-
nahtschweißverbindungen 
(zurückgezogene Norm) 

 
 
5 Metallographie * 
 
DIN EN ISO 643 
2013-05 

Stahl - Mikrophotographische Bestimmung der erkennbaren Korn-
größe 

  
DIN EN ISO 945-1 
2010-09 

Mikrostruktur von Gusseisen - Teil 1: Graphitklassifizierung durch 
visuelle Auswertung 
(zurückgezogene Norm) 

  
DIN EN ISO 17639 
2013-12 

Zerstörende Prüfung von Schweißverbindungen an metallischen 
Werkstoffen - Makroskopische und mikroskopische Untersuchungen 
von Schweißnähten 

  
DIN EN ISO 1463 
2004-08 

Metall- und Oxidschichten - Schichtdickenmessung - Mikroskopi-
sches Verfahren 

 
DIN EN 10328 
2005-04 

 
Eisen und Stahl - Bestimmung der Einhärtungstiefe nach dem Rand-
schichthärten 

  
DIN EN ISO 3887 
2003-10 

Stahl - Bestimmung der Entkohlungstiefe 
(zurückgezogene Norm) 

  
DIN EN 10247 
2007-07 

Metallographische Prüfung des Gehaltes nichtmetallischer 
Einschlüsse in Stählen mit Bildreihen 
(zurückgezogene Norm) 
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DIN EN ISO 2639 
2003-04 

Stahl - Bestimmung und Prüfung der Einsatzhärtungstiefe 

  
DIN EN 10328 
2005-04 

Eisen und Stahl - Bestimmung der Einhärtungstiefe nach dem Rand-
schichthärten 

  
DIN EN ISO 8249 
2000-10 

Schweißen - Bestimmung der Ferrit-Nummer (FN) in austenitischem 
und ferritisch-austenitischem (Duplex-)Schweißgut von Cr-Ni-Stählen 

  
DIN 50190-3 
1979-03 

Härtetiefe wärmebehandelter Teile - Ermittlung der Nitrierhärtetiefe 

  
SEP 1520 
1998-09 

Mikroskopische Prüfung der Carbidausbildung in Stählen mit Bild-
reihen 

  
SEP 1572 
1971-08 

Mikroskopische Prüfung von Automatenstählen auf sulfidische nicht-
metallische Einschlüsse mit Bildreihen 

 
 
6 Funkenemissionsspektrometrie 
 
VA 7.2.1-34-01 
2017-02 

Optische Funkenemissionsspektrometrie (OES) an Proben von:  
Stahl und Eisenbasislegierungen: 
zur Bestimmung von C, Si, Mn, P, S, Cr, Mo, Ni, Mg, Cu, Al, Co, Nb, Ti, 
V, W, B 
Aluminiumlegierungen: 
zur Bestimmung von Si, Fe, Cu, Mn, Mg, Cr, Ni, Zn, Pb, Sn, Ti, Na, B, Zr, 
V, Ca, Bi 
Kupferlegierungen: 
zur Bestimmung von Al, As, Cu, Pb, Sb, Zn, Fe, Mn, Ni, Si, Sn, P 

 
 
verwendete Abkürzungen: 
 
AD HP    Arbeitsgemeinschaft Druckbehälter; Herstellung und Prüfung 
DIN    Deutsches Institut für Normung e. V. 
EN    Europäische Norm  
ISO    International Organization for Standardization 
MT    Magnetpulverprüfung 
PT    Eindringprüfung 
RT    Durchstrahlungsprüfung 
SEP    Stahl-Eisen-Prüfblätter vom Verein Deutscher Eisenhüttenleute 
UT    Ultraschallprüfung 
VT    Sichtprüfung 
VA    Hausverfahren der Prüf- und Werkstofftechnik GmbH 
 


